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Structure monolithique en fonte pour ga-
rantir précision de coupe et l’absorption 
des vibrations durant l’usinage.

OPTIONS

• Bloc porte-outils universel en “V”.
• Tourelle de signalisation état machine.
• Réglage “fin” de la tête inclinable avec 

volant.
• Kit souffle air pneumatique pour nettoyage 

des trous aveugles.
• Evacuateur copeaux automatique.
• Visualisation sur afficheur des axes manuels.

ST2 CNC & ST3 CNC
MORTAISEUSES AVEC MISE EN MOUVEMENT  
CONTRÔLÉE DE 2 & 3 AXES

EXCELLENTE ET UNIQUE
Une gamme moderne et technologique,
qui se caractérise par modèles différents
pour la course de l’outil et par le nombre 
des axes CONTRÔLÉS. Équipé en 
série l’innovant bloc porte-outils à haute 
répétabilité, grâce auquel les outils sont 
toujours positionnés au centre du trou. 
Le contrôle numérique Fanuc 0i-MF 
avec graphique intuitif et personnalisé 
permet de programmer des coupes à 
augmentations progressives. 

CARACTÉRISTIQUES
• Contrôle Fanuc, modèle écran tactile 10.4”
• Table porte-pièces pivotante contrôlée  

(axe C).
• Ecart automatique de l’outil en phase de 

remontée.
• Système de réfrigération outil par micro-

pulvérisation (en alternative, huile entière sur 
demande).

• Axes contrôlés poussés par des moteurs 
brushless avec codeur de position fixé 
directement sur la vis, et gérés directement par 
le contrôle; la mise en mouvement en mode 
manuel des axes contrôlés est assurée par une 
manivelle électronique.

• Vis de commande à recirculation de billes 
rectifiées préchargées.

• Guides de coulissement des axes rectifiés et 
lubrifiés avec pompe électrique automatique, 
réglée par commande numérique.

• Bac pratique de récupération copeaux 
“amovible”, qui se trouve sous la table.

• La sécurité autour de la zone de travail, 
éclairée, est garantie par des carters 
pratiques (2 portes) qui permettent également 
la facilité de positionnement des pièces et la 
protection contre les accidents.

• Clés de service et mode d’emploi fournis.




